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"Warto$¢ odnosna z panelami izolacyjnymi

Membrana uszezelniajgea DERBIGUM SP klejona
Klej bitumiczny zimnoklejacy DERBIBOND S

Podktad DERBICOAT S klejona

Klej bitumiczny zimnoklejacy DERBIBOND S

Pamele izolacyjne mocowane za pomocq DERBISEAL S _"-

Klej bitumiczny szybkoklejacy DERBISEAL S :

Paroizolacjo DERBICOAT ALU spawona

Warstwa podktadowa DERBICOAT HP przybita

Podloze drewnicme

PRODUKTY

Klin norozny CANT STRIP Stosunek/m 1,05

Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP Stosunek /m? 1,10

Mocowanie warstwy przygotowawezej  GWOZDZ BURZOWY Stosunek /m’ 2240

Paroizolacja spawana DERBICOAT ALU Stosunek ©/m? 1,14

Mocowanie izolatora DERBISEAL S Stosunek */m? 6 10zy/m

Matt. izolacyjny (wolny wybdr) Stosunek ®/m? 1,05

Klej bitumiczny zimnoklejacy DERBIBOND S Stosunek ®/m? 1kg

Podkiad DERBICOAT S Stosunek “/m’ 1,15

Klej bitumiczny zimnoklejocy DERBIBOND S Stosunek ©/m’ 1kg

Warstwa uszezelniajaca DERBIGUM SP Stosunek ©/m? 1,18

® Stosunki podane sq dla podioza plaskiego, czystego 1 nieporowatego. -
WartoSci na m? i na werstwe. Ex: Uszczelnienie DERBIGUM SP nam?. 1 m? + pokrycie 12% + zmiona 5% + 16zne detale 1% File:
= 1.18 o’/ m’ do realizacji. S ‘ . , ‘ , 222-PL.DOC
# Tlos¢ mocowah mechanicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowamia przy wietrze (NIT 183 1 NBN B 03-002-1).

@ To§¢ klejetr klejem DERBISEAL S moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowania przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).




Podiole  DREWNIANE Typ klimatu wewngtmego | 1 | 1 |m | v
999 |E= R
(Y ) 2750 Pa

Dach ocieplomy Warto$¢ odpornosci ===
Uklad Dwuwarstwowy na wiatr*
222-PL.DOC Technika Klejenie na zimno Wykoficzenie 1L

‘Warto$¢ odnoéna z panelami izolacyjnymi

1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

0 Odlegtos¢ nie wieksza niz 2 mm

0 Kazda diugosé czastkowa desek lub panela
musi spoczywaé na minimum trzech wsporni-
kach

2. WARSTWA PODKLADOWA

O Deski musza byé mocowcane zgodnie z norma-
mi NIT 1301 STS 31-32

0 Grubos¢ desek zalezna jest od odlegtosci
miedzy krokwicrni

0 Naochylenie podktadu powinno by¢ 2%-owe
we wszystkich miejscach biorac pod uwage
dopuszczalny kat spadku podioza.

2.1. Klejenie warstwy podkiadowej:
mocowanie mechaniczne

2.2. Typ podktadu: DERBICOAT HP

Membrana 2 mm uzywana jako worstwa otrzy-
mana przez powlekanie nietkanego poliestru z
siatkq szklang w mieszence bitumicznej TPO
(nojwyzszej klasy polipropylenem atoktycznym
APP)

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

2.2.1. Charakterystyka techniczna
- Zbrojenie: Kompozyt z nietkomego
poliestru/siatka szklona

3. PAROIZOLACJA

- Gromatura zbrojenia: 100 g/m?* (210 g/m?)
- Wytrzymato$¢ na temperature: 2140 °C

2.2.2. Mocowcnie membrony mechcmiczne
Rulony nalezy polozy¢ wzdiuznie na podtozu.
Woastwe nclezy przymocowaC za pomoca gwozdz
o szerokiej gtowce uzywanych do zakladéw
(70 mm poprzecznie 1 wzdtuznie).

Gwodzie powinny by¢ stosowame jak nastepuje:
Pierwszy i ostatni rzad powinien zosta¢ whity 3 cm
od brzegu. Pozostate 0 jedna i o dwie trzecie szero-
koci bandy. W rzedach krawedziowych, gwozdzie
winny by¢ odsuniete od siebie 0 10 cm; w rzedach
pozostatych nalezy je whija¢ co 20 cm i umieszc-
za¢ w szachownice.

Zaktady 70 mm, po umocowcniu mechamicznym
muszq by¢ spawcme palnikiem i dociskone
walcem o nacisku +15 kg aby mocowanie bylo
trwate. Rulony muszq by¢ potozone prostopadle do
kierunku odptywu wody.

200mm , 7 Thoomm
100 mm
200 mm A I 100 mm

3.1. Laczenie paroizolacii:
poprzez spawanie plomieniowe

3.2. Typ paroizolacii: DERBICOAT ALU

Membrana 3 mm uzywana jako warstwa chro-
nigca przed oparami klasy E4, otrzymana przez
notozenie na obie strony folii aluminiowe]j mie-
szanki bitumumicznej TPO (polipropylenu atok-
tycanego najwyzszej jakosci APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
POKRYCIE USZCZELNIAJACE JEDNOWARSTWOWE.

4. TERMOIZOLACJA

3.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zhrojenie: folia aluminiowa

- Gramatura zbrojenict: 250 g/m’* (10 g/m?)
- Wytrzymato$¢ na temperature: 2130 °C

3.2.2. Mocowcmie membromny poprzez spawonie
Rulony nalezy polozy¢ wzdhuznie na podiozu,
uktadajoc je co 10 cm.

Odwingé membrane uszczelniajocg ogrzewajoc
plomieniem wewnetrzng strone w celu jej sto-
pienia. Doklei¢ membrane do podioza. Zaktady
winny by¢ spawomne plomieniem na cotej swej sze-

rokosci 10 cm. Krawedzie nalezy docisnaé prasa
+15 kg. Zaklady poprzeczne muszg mie¢ 15 cm.
Bitum, ktory sie wytopit moze by¢ usuniety czub-
kiem podgrzome; kielni.

Piony paroizolacji majq 21,5 x grubosci mate-
riatu izolacyjnego doskonale przyspawanego do
podioza.

Wybdr termoizolacii zalezy od projektanta, inwes-

5. KLIN NAROZNY

tora lub firmy wykonawczej.

5.1. Typ produktu: CANT STRIP

Klin narozny jest wyprodukowany z mem-
brany bitumicznej skiadanej w tréjkacie
45%45x60 mm. Mocowanie profilu odbywa sie

przez Klejenie do masy bitumicznej lub poprzez
przyspawanie palnikiem.

CANT STRIP uzywamy jest do:

0 zwiekszenia grubosci pomiedzy kolejnymi

warstwomi izolacyjnymi
O zlikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi ptaszczyznomi.



6. WARSTWA PODKLADOWA

6.1. Klejenie warstwy podkiadowej:
Klej bitumiczny na zimno DERBIBOND §

Klej na zimno skladajocy sie z bitumu rozpuszezo-
nego w rozpuszezalnikach weglowodorowych, z
dodatkami stabilizujacymi mineralnymi, przez-
naczony do klejenia w catosci membran bitu-
micznych i/lub zolatoréw kompatybilnych.

6.1.1. Dane techniczne

- Masa objetosciowa: 1,18 g/cm?

- Ekstrakt suchy: 78.7-82.2%

- LepkoS¢ (ASTM 2556-69): 17.7 - 33.4 Pars przy
20°Ci51/s

6.1.2. Stosowanie
Stosowanie na czystym podiozu, suchym i kom-

7. HYDROIZOLACJA

patybilnym, nakladajoc Stednio ~1kg/m? przy
pomocy specjalnej raklety zobkowane;.

6.2. Typ warstwy podkiadowej: DERBICOAT S

Membrona 3 mm wzywona joko warstwa
podktadowaq, otrzymana przez powlekanie tkoniny
szklomej wzmocnionej przez mieszemke bitumiczng
TPO (najwyzszej klasy polipropylenem APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

6.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: tkanina szklona  wzmocniona
widknami szklonymi utozonymi w kierunku
wzdhuznym

- Gramatura zbrojenict: 55 g/m’ (210 g/m?)

- Wytrzymatos¢ na temperarture: 140 °C

6.2.2. Mocowanie membrony poprzez klejenie na
zimno
Rulony nalezy potozy¢ wzdhuznie na podiozu,
ukladajoc je co 10 cm.
Odwing¢ membrane uszezelniajoea na klej swiezo
rozprowadzony na podtozu. Zaktady winny by¢
spawane plomieniem na catej swej szerokoSci
10 cm. Krawedzie nalezy docisna¢ prasq sitg
+15 kg. Zaktady poprzeczne muszq mie 15 cm.
Moata ilos¢ bitumu musi wytopi¢ sie na potacze-
niach pokrycia. Bitum, kt6ry sie wytoptt, moze by¢
usuniety czubkiem podgrzemej kielni.
KLEJ NA ZIMNO NIE MOZE BYC ZASTOSOWANY DO
SPAWU POKRYCIA BAD?, PARTII PIONOWYCH.

7.1. Klejenie membrany: Klej bitumiczny na
zimno DERBIBOND §

Klej na zimno zawiera bitum rozpuszczony w 10z-
puszezalnikach weglowodorowych wraz z dodat-
kami mineralnymi stabilnymi, przeznaczony do
klejenia catych membran bitumicznych i/lub
kompatybilnych izolatorow.

7.1.1. Dane techniczne

- Masa objetosciowa: 1,18 g/cm?

- Ekstrakt suchy: 78.7-82.2%

- LepkoS¢ (ASTM 2556-69): 17.7 - 33.4 Pa.s przy
20°Ci51/s

7.1.2. Stosowomnie

Stosowanie na podtozu czystym, suchym i kom-
patybilnym w iloci okoto 1 kg/m? zar pomoca
specjalnej aklety zabkowansj.

7.2. Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrana 4 mm otrzymana przez powlekanie
nietkanego poliestru (150 g/m? i maty szkla-
nej (55 g/m? w mieszonce bitumicznej TPO
(najwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP). W srodku membrany, zbrojenie jest przesu-
niete od srodka w kierunku czesci gornej w sto-
sunku do plaszezyzny Srodkowej. Tkemina szklema
jest odseparowaona od nietkomego poliestry, a jej
obecnos¢ jest widoczna na zewnetrznej stronie
membrany. Membrana jest zgodna z normg
ognioodpornosci EN 1187-1.

7.2.1. Charakterystyka techniczna

- Grubosé: 4 mm

- Zbrojenie: tkomina szklema 55 g/m? (10 g/m?)
i poliester nietkemy 150 g/m?* (215 g/m?)

- Wytrzymato$¢ na temperature: 2140 °C

- Stabilno$¢ wymicrow: <0.1%

7.2.2. Mocowcanie membrony poprzez klejenie na
7imno

Rulony nalezy potozy¢ wzdhuznie na podiozu,
ukladajoc je co 10 cm.

Odwina¢ membrane uszczelniojoca wiprost na klej
$wiezo potozony na podiozu. Zaktady winny byé
spawane plomieniem na calej swej szerokosci
10 cm. Krawedzie nalezy docisna¢ prasq sitq
+15 kg. Zaktady poprzeczne muszq mie¢ 15 cm.
Mata ilos¢ bitumu musi wytopi¢ sie na polacze-
niach pokrycia. Bitum, ktory sie wytopit, moze by¢
usuniety czubkiem podgrzemej kielni,

KLEJ ZIMNOKLEJACY NIE POWINIEN BYC STOSO-
WANY DO SPAWOW POKRYC I PARTII PIONOWYCH.

8. PIONY

Piony sq realizowane poprzez przyklejomie spa-
waniem ptomieniowym. Zokiady uszczelniajace
w pertiach pionowych 16zniq sie od tych przyspa-
wanych w czeSci poziomej, z ktorymi toczq sie za

pomocq zaktadek 10 cm minimum spawcnych
plomieniem. Kat worstwy pionowej musi zawsze
zawieraé dwie grubosci.

Zaktady poprzeczne majq szeroko$¢ moksymalng

odpowiadajceg szerokosci rulondw z zaktadkemi
15 cm.

9. PORADY

9.1. Zmniejszenie ryzyka pozaru

Aby unikna¢ potencjalnego ryzyka zwiczonego z
pozarem, zwtaszeza w trakcie renowacii, radzimy
uzy¢ dla catosci zaktadow kleju szybkoklejacego
DERBISEAL § stosujoc dwukrotne uzycie na szero-
kodci. Zoktady beda miaty 12 cm. Dobrze docisnac
obszar pokryty prasa o sile +15 kg, aby zapewnic
doskonate przyklejenie. Usung¢ mase nadwyz-
kowq czubkiem podgrzome;j kielni typu koct jezyk.
Klej DERBISEAL S uzywa sie réwniez do reclizowa-
nia partii pionowych, wowezas kiedy istnieje ryzy-
ko pozaru (np. na lub za oktadzing fasady).

9.1.1. Typ produktu: DERBISEAL S

Klej na bazie bitumu modyfikowanego zywicomi
polimerycznymi z przyspieszaczem pozwalajacym
na szybkie klejenie (faczenie) pokrycia.

9.1.2. Charakterystyka techniczna

- Masa objetosciowar: 1.14-1.18 g/cm®

- Punkt zaptonu (Abel): 1 °C

- Procent rozpuszczalnikow (nie chlorowych):
15-21%

- LepkoS¢ (Brookfield 25 °C):
80-126 Pa.s (Wintergrade),
349-554 Pas (Summergrade)

- Czas wysychania (dotykamy): 1 godzina.

9.2. Ochrona metali niezelaznych

Aby unikna¢ wszelkiego ryzyka korozji metali
niezelaznych, czesci majace kontakt ze sptywa-
joca woda pochodzaca z powierzehni uszezelnio-
nej membrang bitumiczng nieobrobiong albo nie
chroniong balastem (zwir...) nalezy wszystko
pokry¢ forbe; DERBIZINC, Produkt ten zapewnia
ochrone dodatkowq przed starzeniem sie pod
wptywem UV, kwasnymi deszczami i innymi
czynnikami, Zapewnia doskonate wykonczenie i
estetyczny wyglad pokrytych powierzchni.
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