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Izolacja Dach ocieplany Warto$¢ odpornosci =
. 2780 Pa - - —
Uklad Dwuwarstwowy na wiatr* I o
IMPERBEL Technka ~ Spawanie Wykoficzenie Lhir= =

"Warto$¢ odnosna z panelami izolacyjnymi

Membrana uszezelniajaea DERBIGUM SP spawana
Warstwa podkiadowa DERBICOAT S spawana

Pamele izolacyine mocowane za pomocq DERBISEAL S =

Klej szybkoklejacy DERBISEAL S : L

Paroizolacja DERBICOAT ALU spawona

Warstwa podktadowa DERBICOAT HP przybita

Podloze drewnicme

PRODUKTY

Klin narozny CANT STRIP Stosunek/m 1,05

Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP Stosunek ®/m? 1,10

Mocowanie warstwy przygotowawezej  GWOZDZ BURZOWY Stosunek /m? 22

Perroizolacja sparwama DERBICOAT ALU Stosunek */m? 1,14

Mocowanie izolatora DERBISEAL S Stosunek ©/m’ 6 10zy/m

Matt. izolacyjny (wolny wybdr) Stosunek ®/m? 1,05

Warstwa podktadowa spawona DERBICOAT S Stosunek ®/m? 1,15

Hydroizolacja spawcna DERBIGUM SP Stosunek ®/m? 1,18

@ Stosunki podane sq dla podioza plaskiego, czystego i nieporowatego. -
Wartosci na m? i na werstwe. Ex: Uszezelnienie DERBIGUM SP nam?”. 1 m? + pokrycie 12% + zmioma 5% + réine detale 1% File:
= 1.18 m*/m’* do realizacji. 222S-PL.DOC
“ Tlo§¢ mocowah mechanicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowemia przy wietrze (NIT 183 1 NBN B 03-002-1).

“ Tos¢ klejer klejem DERBISEAL S moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowania przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).
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‘Wartos¢ odnoéna z panelami izolacyjnymi

1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

0 OdlegtosC nie wieksza niz 2 mm

0 Kozda diugos¢ czastkowa desek lub pome-
la musi spoczywaé na minimum trzech
wspornikach

O Deski muszq by¢ mocowane zgodnie z nor-
marni NIT 130 1 STS 31-32

O Grubos¢ desek zalezna jest od odlegtosci
miedzy krokwiomi

O Nachylenie podktadu powinno by¢ 2%-owe
we wszystkich miejscach biorge pod uwage
dopuszczalny kat spadku podtoza.

2. WARSTWA PRZYGOTOWAWCZA

2.1. Klejenie warstwy: mocowanie mechaniczne

2.2. Typ werstwy: DERBICOAT HP

Membrana 2 mm uzywana joko podkiad otr-
zymana przez powlekanie nietkomego poliestru
z siatkq szkloma w mieszomee bitumicznej TPO
(najwyzszej klasy polipropylenem atoktycznym
APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

2.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: Kompozyt z nietkcmego polies-
tru/siatka szkloma

- Gramatura zbrojenic: 100 g/m’ (210 g/m?)

- Wytrzymato$¢ na temperature: 2140 °C

3. PAROIZOLACJA

- WytrzymatoS¢ na rozcigganie: wzdhuzne
2400 N/5 cm, poprzeczne 2350 N/5 cm

- Rozerwonie na gwozdziu: wzdtuzne 2150 N,
poprzeczne 2150 N.

2.2.2. Mocowaonie membremy mechaniczne
Rulony nalezy polozy¢ wzdhuznie na podiozu.
Warstwe nalezy przymocowaé za pomocq
gwozdz o szerokiej gtowce przeznaczonych do
zoktaddw 70 mm (poprzecznie 1 wzdhuznie).
Gwofdzie powinny by¢ stosowane jok nastepuie:
Pierwszy 1 ostatni rzad powinien zosta¢ whity
3cm od brzegu. Pozostate o jednq i o dwie
trzecie szerokosci rulonu. W rzedach krerwedzio-
wych, gwofdzie winny by¢ odsuniete od siebie
0 10 cm; w rzedach pozostatych nalezy je whi-
ja€ co 20 cm i umieszczaé w szachownice.

Zakidy 70 mm, po umocowaniu mechanicz-
nym w miejscach pokrytych muszq by¢ spa-
wamne palnikiem i dociskome walcem o nacisku
115 kg aby mocowcnie bylo trwate. Bandy
muszq by¢ potozone prostopadle do odptywu
wody.

200 mm I 1 100 mm

100 mm

200mm ; “ | T100mm

3.1. Laczenie paroizolacii:
poprzez spawanie ptomieniowe

3.2. Typ paroizolaci: DERBICOAT ALU

Membrona 3 mm uzywona joko werstwa chro-
nioca przed oparamni Klasy E4, otrzymana przez
nalozenie na obie strony folii aluminiowe;
mmieszanki bitumicznej TPO (najwyzszej jokosci
politropylenu ataktycznego APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
POKRYCIE USZCZELNIAJACE JEDNOWARSTWOWE.

4. TERMOIZOLACJA

3.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zhrojenie: folia aluminiowa

- Gramatura zbrojenia: 250 g/m? (10 g/m?)
- Wytrzymato$¢ na temperature: 2130 °C

3.2.2. Mocowamnie membrcny poprzez spawcmie
Rulony nalezy potozy¢ wzdtuznie na podiozu,
ukladajoc je co 10 cm.

Odwingé membrcne uszczelnicjocd ogrzewa-
joc plomieniem wewnetrzng strone w celu
jej stopienia. Doklei¢ membrane do podiozar.
Zaktady winny by¢ spawane plomieniem na

catej swej szerokosci 10 cm. Krawedzie nalezy
docisna¢ prasq sitq £15 kg. Zaklady poprzecz-
ne muszqg mie¢ 15 cm. Bitum, ktdry sie wytopit
moze by¢ usuniety czubkiem podgrzenej kielni,

Wybdr termoizolacji nalezy do projektanta,

5. KLIN NAROZNY

inwestora lub firmy wykonawczej.

5.1. Typ produktu: CANT STRIP

Klin narozny jest wyprodukowany z mem-
brany bitumicznej skladanej w trdjkacie
45%45x60 mm. Mocowanie profilu odbywa sie

przez klejenie do masy bitumicznej lub poprzez
przyspawanie palnikiem.

CANT STRIP uzywamy jest do:

O zwiegkszenia grubosci pomiedzy kolejnymi

warstwami izolacyjnymi
O zlikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi ptaszczyznomi.



6. WARSTWA PODKLADOWA

6.1. Klejenie warstwy podkladowej:
spawanie plomieniem

6.2. Typ warstwy podktadowej: DERBICOAT S

Membrona 3 mm uzywona jako warstwa
podktadowa otrzymoma przez powlekaonie tka-
niny szklanej wzmocnionej mieszankq bitu-
miczng TPO (najwyzszej klasy polipropylenem
ataktycznym APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

7. HYDROIZOLACJA

6.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: tkanina szklona wzmocniona
widknami szklemymi utozonymi w kierunku
wzdluinym

- Gramatura zbrojenia: 55 g/m? (£10 g/m?

- Wytrzymato$é na temperature: 2140 °C

6.2.2. Mocowcmnie membramy poprzez spawamie
Rulony nalezy polozy¢ wzdtuznie na podiozu,
ukladajoc je co 10 cm.

Odwingé membrcme uszczelnicjoca ogrzewa-
joc ptomieniem wewnetrzng strone w celu jej

stopienia. Doklei¢ membrcme do podtoza.
Zaktady winny by¢ spawane plomieniem na
catej swej szerokosci 10 cm. Krawedzie nalezy
docisnaé prasg +15 kg. Zaklady poprzeczne
muszg mie¢ 15 cm. Mata {l0§¢ bitumu musi
wytopi¢ sie na potaczeniach pokrycia. Bitum,
ktory sie wytopit moze by¢ usuniety czubkiem
podgrzomej kielni,

7.1. Klejenie warstwy uszczelniajocej:
spawcanie plomieniem

7.2. Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrona 4 mm otrzymona przez powlekanie
nietkamego poliestru (150 g/m? i maty szkla-
nej (55 g/m% w mieszance bitumicznej TPO
(nojwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP), W §rodku membramy, zbrojenie jest prze-
suniete od §rodka w kierunku czesci gomej w
stosunku do plaszczyzny srodkowej. Tkanina
szklana jest odseparowana od nietkcmego
poliestru, a jej obecnos¢ jest widoczna na
zewnetrznej stronie membramy. Membrona jest
zgodna z normg ognioodpornoéci EN 1187-1.

8. PIONY

7.2.1. Charakterystyka techniczna
- Grubosé: 4 mm
- Zhrojenie: tkamina szkloma 55 g/m?
(+10 g/m?) i poliester nietkomy 150 g/m?
(x15g/m?
- Wytrzymatos¢ na temperature: >140 °C
- Stabilnos¢ wymicrdw: <0.1%

7.2.2. Mocowanie membrony poprzez spawcnie
Rulony nalezy polozy¢ wzdiuznie na podiozu,
uktadajac je co 10 cm.

Odwingé membrcme uszczelnicjoca ogrzewa-
jac ptomieniem palnika jej czes¢ wewnetrzng
w celu jej stopienia, a nastepnie doklei¢ do
podioza. Pokrycia winny by¢ spawane plomie-

niem na cotej swej szerokosei 10 cm. Krarwedzie
nalezy docisna¢ prasq sitq 15 kg. Zaktady
poprzeczne musza mie¢ 15 cm. Mota {l08¢ bitu-
mu musi wytopi¢ sie na potaczeniach pokrycia.
Bitum, ktdry sie wytopit moze by¢ usuniety
czubkiem podgrzame;j kielni.

Piony sq realizowane poprzez przyklejanie
spawaniem ptomieniowym. Pokrycia uszczel-
niajagce w partioch pionowych 16zniq sie od
tych przyspawanych w czesci poziomey, z kt6-

rymi Iqczq sie za pomocq zaktadek 10 cm
minimum spawanych plomieniem. Kat
warstwy pioowej musi zawsze zawierac dwie
grubosci.

Zaklady poprzeczne majq szeroko$¢ maksy-
malng odpowiadajgea szeroksci rulondéw z
zaktadkami 15 cm.

9. PORADY

9.1. Ochrona metali niezelaznych

Aby unikna¢ wszelkiego ryzyka korozji metali
niezelaznych, czeSci majoce kontakt ze sptywa-
jaca wodg pochodzocq z powierzchni uszczel-
nionej membrang bitumiczng nieobrobiong

albo niechroniong balastem (zwir...) nalezy
wszystko pokry¢ forba DERBIZINC. Produkt ten
zapewnia ochrone dodatkowq; przed stcrzeniem
sie pod wptywem UV, kwasnymi deszczomi
i innymi czynnikomi. Zapewnia doskonate

wykonczenie i estetyczny wyglad pokrytych
powierzchni,
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